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Youtube link address : 

https://youtu.be/UVb-AnIIjC0 
 



Pembuatan Sistem dan Software Design Manufacturing ingredient
fungsional

Prototipe manufacturing sistem kontrol dilakukan pada laboratorium PIB Kecombrang LPPM Unsoed.

Sistem kontrol ini terpusat pada panel kontrol (Gambar 1). Panel Kontrol merupakan panel listrik yang

dirancang untuk mengontrol, mengamankan, dan memantau alat-alat pemroses bahan baku kecombrang

secara otomatis dan manual, mulai dari kontrol start-stop, pemantau sensor-sensor, serta mengamankan

alat dengan tombol darurat. Perangkat lunak pendukung untuk panel kontrol yakni Smart Studio, GP

Editor, dan DAQ Master.

Gambar 1 Panel Kontrol



Operator melakukan pemantauan seluruh produksi pengolahan kecombrang (Gambar 2) melalui panel

kontrol. Instalasi peralatan dilakukan pada sebuah ruang produksi dengan penataan secara seri

mengikuti aliran proses. Kapasitas maksimum tiap-tiap peralatan dapat dilihat pada Gambar 3. Patokan

jumlah bahan yang digunakan dalam satu kali produksi adalah 10 kg, sesuai kapasitas maksimum

chopper. Artinya aliran bahan pada Chopper --> Cabinet Dryer --> Hammer Mill --> Silo menggunakan 10

kg bahan.

Gambar 2 Produksi Pengolahan Kecombrang yang dibangun



Gambar 3 Analisis Kapasitas Tiap Alat dan Waktu Operasi

Panel kontrol ini menggunakan hardware Autonics HMI LP-S070-T9D6-C5T, software DAQMaster,

software editor tampilan GP Editor, dan software editor PLC Smart Studio. Hardware Autonics tertanam

pada pintu panel kontrol. Tampilan yang telah dimodifikasi untuk produksi pengolahan kecombrang

dapat dilihat pada Gambar 4.

Gambar 4 Tampilan Utama Panel Kontrol Kecombrang



Data sensor yang terdapat pada alat produksi seperti cabinet dryer, silo, ekstraktor, dan spray dryer telah

berhasil direkam. Perekaman data ini terdiri dari sensor suhu dan kelembaban. Skema perekaman data

saat ini dapat dilihat pada Gambar 6. Variabel perekaman data yang dihasilkan terdiri dari tanggal,

kuantitas suhu, dan kuantitas kelembaban.





Gambar 6 Perekaman Data Sensor dari Alat Produksi

Chopper
Operator dapat mengoperasikan panel kontrol melalui tampilan utama dengan klik tombol play pada

Chopper yang dapat dilihat pada Gambar 7. Indikator hidup ditandai dengan warna hijau seperti yang

dapat dilihat pada Gambar 8. Proses pemasukan bahan baku kecombrang (batang, daun, bunga) ke

Chopper dilakukan secara langsung dengan bantuan operator, seperti yang dapat dilihat pada Gambar 9.



Gambar 7 Panel Kontrol Chopper

Gambar 8 Status Mesin Chopper



Gambar 9 Mesin Chopper

Cabinet Dryer
Operator dapat mengoperasikan panel kontrol melalui tampilan utama dengan klik tombol play pada

cabinet dryer yang dapat dilihat pada Gambar 10. Indikator hidup ditandai dengan warna hijau seperti

yang dapat dilihat pada Gambar 11. Proses pemasukan bahan segar (Bunga, Daun, Batang Kecombrang)



yang telah dicacah ke cabinet dryer dilakukan secara langsung dengan bantuan operator, seperti yang

dapat dilihat pada Gambar 12. Data sensor yang direkam pada cabinet dryer yakni data suhu.

Gambar 10 Panel Kontrol Cabinet Dryer



Gambar 11 Status Mesin Dryer



Gambar 12 Cabinet Dryer

Hammer Mill
Operator dapat mengoperasikan panel kontrol melalui tampilan utama dengan klik tombol play pada

hammer mill yang dapat dilihat pada Gambar 13. Indikator hidup ditandai dengan warna hijau seperti

yang dapat dilihat pada Gambar 14. Proses pemasukan simplisia bunga/daun/batang kecombrang ke

hammer mill dilakukan secara langsung dengan bantuan operator, seperti yang dapat dilihat pada

Gambar 15.



Gambar 13 Panel Kontrol Hammer Mill

Gambar 14 Status Mesin Hammer Mill



Gambar 15 Hammer Mill

Silo
Operator dapat mengoperasikan panel kontrol melalui tampilan utama dengan klik tombol play pada silo

yang dapat dilihat pada Gambar 16. Indikator hidup ditandai dengan warna hijau seperti yang dapat

dilihat pada Gambar 17. Proses pemasukan simplisia bunga/daun/batang kecombrang ke silo dilakukan

secara langsung dengan bantuan operator, seperti yang dapat dilihat pada Gambar 18. Data sensor yang

direkam pada silo yakni data suhu data kelembapan.



Gambar 16 Panel Kontrol Silo

Gambar 17 Status Mesin Silo



Gambar 18 Silo

Ekstraktor
Operator dapat mengoperasikan panel kontrol melalui tampilan utama dengan klik tombol play pada

ekstraktor yang dapat dilihat pada Gambar 19. Indikator hidup ditandai dengan warna hijau seperti yang

dapat dilihat pada Gambar 20. Proses pemasukan bubuk (bunga/daun/batang kecombrang) dan pelarut

(air) ke ekstraktor dilakukan secara langsung dengan bantuan operator, seperti yang dapat dilihat pada

Gambar 21.



Gambar 19 Panel Kontrol Ekstraktor

Gambar 20 Status Mesin Ekstraktor



Gambar 21 Ekstraktor

Spray Dryer
Operator dapat mengoperasikan panel kontrol melalui tampilan utama dengan klik tombol play pada

spray dryer yang dapat dilihat pada Gambar 22. Indikator hidup ditandai dengan warna hijau seperti

yang dapat dilihat pada Gambar 23. Proses pemasukan ekstrak cair (bunga/daun/batang kecombrang)

dan maltodekstrin (sebagai bahan pengisi) ke spray dryer dilakukan secara langsung dengan bantuan

operator, seperti yang dapat dilihat pada Gambar 24. Data sensor yang direkam pada spray dryer yakni

data suhu.



Gambar 22 Panel Kontrol Spray Dryer

Gambar 23 Status Mesin Spray Dryer



Gambar 24 Spray Dryer


